Arkusz Danych Technicznych

Pulsar MS-40

Syntetyczny polimer bezbarwny
(wersja polska wrzesien 2018)

OPIS PRODUKTU:

PULSAR MS-40 - to jednosktadnikowa masa klejaco- uszczelniajaca na
bazie  modyfikowanego  polimeru  silanowego  (MS-Polimeru),
utwardzajaca sie pod wplywem wilgoci z powietrza. Produkt osigga
wysokg przyczepno$¢ do wiekszosci materiatow wystepujacych w
budownictwie dla réznych materiatéw: stali, aluminium, stali
kwasoodpornej, szkta, kamienia, ceramiki, gumy, drewna, itp., oraz
mechanice maszyn, a po zwigzaniu wykazuje bardzo dobrg
wytrzymato$¢, szczegolnie na obcigzenia dynamiczne. Nie zawiera
izocyjanianéw, silikonow, PCV i jest bezwonny (neutralny). Nie wehodzi w
reakcje z podtozem, nie narusza lakieréw ani tworzyw (np. styropianu),
nie ulega starzeniu, nie jest powodem rozwoju plesni i grzybéw. Moze
by¢ malowany. Nie nadaje sie do stosowania na tworzywach typu PE,
PP, PTFE i gumach silikonowych. Posiada bardzo wysokg odpornos¢ na
promienie UV oraz inne wplywy atmosferyczne. Produkt nie wymaga
gruntowania. Obcigzalno$¢ spoiny roénie z jej twardoscia.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:
PULSAR MS-40 ze wzgledu na fatwos¢ aplikacji oraz bardzo dobre
parametry klejaco-uszczelniajace znajduje zastosowanie

w bardzo wielu gateziach przemystu oraz pracach warsztatowych takich

jak:

e  spoinowanie i faczenie elementéw z przeznaczeniem do pracy
w zmiennych warunkach klimatycznych i sanitarnych,

e  klejenie konstrukcyjne i uszczelnianie potaczen blach, profili
metalowych, szklta, tworzyw, w produkcji pojazdow, statkow,
konteneréw, obiektow budownictwa przemystowego i miesz-
kaniowego,

e laczenie detali w produkcji elektrotechnicznej, elektronicznej,
mechanicznej, meblarskiej, wyrobach artystycznych i uzytkowych,

e clastyczne spoinowanie i wypetianie przed malowaniem
i lakierowaniem (nawet farbami wodnymi),

e  wklejanie szyb bocznych w autobusach, tramwajach, pociggach na
statkach i fodziach. Wklejanie szyb i innych elementéw przy
produkciji kabin prysznicowych i armatury.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Tworzenie naskorka, jak réwniez twardnienie do stanu elastycznego, jest
silnie uzaleznione od temperatury otoczenia i wilgotnosci powietrza. Im
temperatura i wilgotno$¢ jest wyzsza, tym proces polimeryzacji przebiega
szybciej. Dodatkowo czas utwardzania zalezy od grubosci zlgcza i
wielko$ci jego powierzchni. Nalezy pamigta¢, aby maksymalna grubosé
spoiny nie przekraczala 25 mm, a w procesie klejenia wigkszych
powierzchni nalezy naktada¢ klej pasmami tak, aby migdzy pasmami
kleju byt dostep powietrza (i wilgoci). W przeciwnym razie klej
spolimeryzuje tylko na obrzezach spoiny, a jej wnetrze bedzie
nieutwardzone przez bardzo dlugi okres. Do usuwania resztek lub
zabrudzen MS-polimerem stosowa¢ zmywacz PULSAR EKO dostepny w
opakowaniach 1 i 5 litrow lub 400 ml aerozol.

TYPOWE WLASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: MS Polimer o polimeryzacji obojetnej
Kolor: bezbarwny
Szybko$¢ wyciskania: 150 g/min (3mm/6,3 bar)
Lepkos¢: pasta
Gestosc: 1,54 glcm3
Zawarto$¢ rozpuszczalnikdw: brak
Trwato$¢ w oryginalnym opakowaniu: 12 m-cy
Kurczenie: brak
UWAGA:

Czas tworzenia naskoérka: 10 min
(przy 23°C i 55% wilgotnosci wzglednej)

2-6 mm/24h
(przy 23°C i 55% wilgotnosci wzglednej)

Czas twardnienia petnego:

ROZMIARY SPOIN:
Minimalna szeroko$¢ 4 mm
Maksymalna szeroko$¢ 25 mm

TYPOWE WLASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO:

Twardos¢: 40 ShA
Modut 100%: 1,7 MPa
Wytrzymato$¢ na rozcigganie: 2,2 MPa
Wydtuzenie do zerwania: 250%
Zakres temperatur pracy: -40°C + 100°C

chwilowo do +120°C
Odporno$¢ na UV: bardzo dobra

Mozliwos¢ naprawy: tym samym materiatem

Odpornos$¢ chemiczna:

Woda, mydta i detergenty, stona woda, solanka: bardzo dobra
stabe kwasy i zasady: bardzo dobra
odporno$¢ na plesnie: bardzo dobra

dtugoterminowa odpornos$¢ antyudarowa w niskich temperaturach

Przyczepnos¢:
szkto, ceramika, kamien, stal, aluminium,
miedz, mosiadz, braz, stal nierdzewna

i kwasoodporna, ocynk : bardzo dobra
powtoki lakiernicze, tworzywa
sztuczne (oprocz poliolefin) : dobra

Uwaga: przy zastosowaniu MS-Polimeréw do tworzyw ,naprezonych”
(PMMA, PC) istnieje ryzyko powstawania peknie¢ naprezeniowych.
Konieczne praby.

OPAKOWANIA:
Kartusz 290 ml.

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Miejsce naniesienia kleju musi by¢ oczyszczone z brudu, resztek starych
uszczelek, rdzy i odttuszczone. Elementy nalezy faczy¢ ze sobg
niezwlocznie po naniesieniu kleju. Czas polimeryzacji (wigzania) kleju
w ztgczu wynosi, w zalezno$ci od temperatury otoczenia i wilgotnosci, od
2 do 6 mm/24h.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Unika¢ kontaktu ze skora i S$luzowka. Chroni¢ przed dzieémi.
Nie spozywaé¢. W przypadku kontaktu ze skorg zastosowaé mydto z duzg
iloscig wody. Przy kontakcie z oczami przeptukiwaé je czystg woda.
W przypadkach szczegoinych wezwaé lekarza. Wigecej informacji zawiera
Karta Charakterystyki produktu.

Kod produktu:

KAMS40BZ, EAN: 5905722050614

Karta techniczna zawiera dane podane przez producenta. Dane te majq charakter jedynie informacyjny i podawane sq uzytkownikowi w dobrej wierze.

Firma ONDO sp. z o.0. nie ponosi zadnej odpowiedzialnoci za skutki stosowania produktow PULSAR przez uzytkownikéw,
poniewaz nie ma zadnego wptywu na ich przebieg. Zalecamy wiec stosowanie prob przed kazdym nowym zastosowaniem.
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