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OPIS PRODUKTU:

LOXEAL UV 30-22 to jednosktadnikowy akrylowy klej konstrukcyjny
wysokiej lepkosci polimeryzujacy w szczelinie ztacza po naswietleniu
promieniami UV. Przeznaczony do klejenia szkla ze szklem, szkta
z metalem, szkfa z innymi twardymi materiatami, tworzacy spoiny cienkie,
bardzo wytrzymate i przezroczyste. Kleje utwardzane $wiattem UV
wyrézniajq sie: wysokg wytrzymato$cia, zdolno$cig wypetniania szczelin,
bardzo krotkimi czasami utwardzania (do uzyskania wytrzymatosci
recznej kilka sekund), bardzo dobra odpornoscig na chemikalia, tatwoscig
dozowania réwniez w automatycznych systemach nanoszenia
(wynikajacq z braku koniecznosci mieszania sktadnikow). Szybko$c¢
utwardzania klejow zalezy od natezenia i dtugo$ci fali Swiatta UV.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Kleje UV znajdujg zastosowanie wszedzie tam, gdzie niezbedna jest
cienka i ,czysta” spoina, krotki czas wigzania i duza wytrzymato$¢ ztacza
pomigdzy metalem, szktem i niektorymi tworzywami sztucznymi, jesli
tylko powierzchnie ztacza da si¢ nadwietlic UV (jeden z klejonych
substratow jest przezroczysty). Produkt odporny jest na gaz, powietrze,
oleje, zasady, incydentalne dziatanie wody i wiele innych chemikaliow
oraz na uderzenia i drgania. Utrzymuje swoje wiasciwosci w szerokim
zakresie temperatur pracy.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Klej akrylowy zaczyna polimeryzowa¢ (utwardza¢ sie) w kilka sekund po
naswietleniu spoiny promieniami UV pochodzacymi z promiennika
(specjalnej lampy UV) lub $wiattem stonecznym. Szybko$¢ i skutecznosé
polimeryzacji uzalezniona jest od diugosci fali Swietinej dziatajacej na
spoine (zalecane sg wysokowydajne zrodia $wiatta UV o dlugosci fali od
365 nm do 420 nm i mocy 100 mW/cm2), od wielkosci szczeliny zlgcza,
przepuszczalno$ci promieni przez klejone elementy (przynajmniej jeden
z elementéw powinien przepuszcza¢ promieniowanie UV) oraz mocy
Zrodfa Swiatta.

WLASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: ester metakrylowy
Kolor: bezbarwny, przezroczysty
Lepkos¢ (przy 25°C): 5.500 — 7.500 [mPa.s]
Gestosc (przy 25°C): 1,10 [g/cm3]
Temperatura zapfonu: > +100°C
Szczelina wypetnienia: 0,03-2mm
Czas tezenia ($wiatto UV 365 nm): 6-10s
Wytrzymato$¢ petna (100%): 12h
Zawarto$¢ rozpuszczalnikdw: brak

Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze od +8°C

do +28°C w oryginalnym opakowaniu

WLASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO (po 24h):
Wytrzymato$¢ na rozcigganie (ASTM D2095-69): 8 - 12 N/mm?
Twardo$¢ (Shore’a D): 50 - 65

Wydtuzenie przy zerwaniu: 80-100%
Zakres temperatur pracy: -55 +120°C
Wspo6tczynnik zatamania (refrakci): 1,49
Przepuszczalnos¢ $wiatta: > 98%
Wspbtcz. rozszerzalnosci cieplnej: (1/K) 85x10-6 mm/mm/°C
Stata dielektryczna (25°C, 1000 Hz): 4
Przewodnos¢ cieplna: > 0,1 WmK
Napiecie przebicia: 10 - 12 kV/mm

OPAKOWANIA:
Butelki plastikowe 50 ml, 250 ml.

UWAGA:

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy fgczone nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek starych powtok lub
klejow i dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem, w zaleznosci od rodzaju
powierzchni PULSAR ZMYWACZ DO PLASTIKOW lub ZMYWACZ DO
METALI. Klej nanieS¢ na powierzchnie zigcza, ustawi¢ czesci
(pozycjonowanie), unieruchomi¢ ztacze a nastepnie naswietlic
naturalnym lub sztucznym $wiattem UV (np. promiennik OSRAM
Ultra-Vitalux 300 W). Po kilkunastu sekundach ztacze jest utwardzone
i mozna usung¢ docisk. Nadmiar kleju nalezy usungé mechanicznie.
Niespolimeryzowany klej (przed utwardzeniem) mozna usuwat za
pomoca preparatu PULSAR ZMYWACZ DO PLASTIKOW. W trakcie
montazu elementéw (w uzytkowaniu mocno obcigzanych) nalezy zwrécié
uwage na kwestia bezpieczenstwa (np. zamontowa¢ dodatkowe
zabezpieczenia mechaniczne). Nie nalezy montowa¢ takich elementow
w znaczaco réznych temperaturach od tych w jakich spoina bedzie stale
pracowa¢ poniewaz w potaczeniu powstang dodatkowe naprezenia od
zmian temperaturowych. Duze znaczenie co do wytrzymatosci spoiny ma
jej sposob uzytkowania i rozktad sit obcigzajacych (wczedniej podane
zostaty uzyskiwane wytrzymato$ci zgodnie z normami). W razie kontaktu
spoiny z wilgotnym $rodowiskiem nalezy zastosowa¢ odpowiedni do tego
rodzaj kleju. Proces klejenia nie nalezy przeprowadzaC w temperze
ponizej 15°C. W nizszych temperaturach czas polimeryzacji ztacza
i uzyskanie wytrzymatosci funkcjonalnej moze znacznie sie wydtuzy¢. Na
czas wigzanie ma tez wptyw przepuszczalno$¢ promieni UV przez
naswietlany detal, moc lampy UV i jej odlegto$¢ od miejsca klejenia.
Polecamy zawsze przed klejeniem zasadniczym przeprowadzi¢ préby
aby wprawi¢ sie w proces poprawnego wykonania pofaczenia. Bedzie to
miato zasadniczy wptyw na jako$C i jego wytrzymato$¢. Nie poleca sie
stosowania tego produktu w kontakcie z tworzywami sztucznymi
(szczegdlnie termoplastycznymi), gdzie moze nastapi¢ pekniecie
naprezeniowe tworzywa lub spoina moze nie uzyska¢ odpowiedniej
adhezji. Do klejenia tworzyw posiadamy odpowiednie rodzaje klejéw UV.
Zawsze w razie watpliwosci prosimy o kontakt z naszymi pracownikami
z dziatu Chemii Techniczne;j.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Produkt LOXEAL 30-22 zawiera metakrylan. Mozliwe podraznienie
skory przy diuzszym kontakcie. Srednie podraznienie oczu. W przypadku
kontaktu ze skérg zastosowac mydto z duzg iloScig wody. Przy kontakcie
z oczami przeptukiwa¢ je czysta woda. Chroni¢ przed dzie¢mi.
W przypadkach szczegoinych wezwaé lekarza. Wigcej informacji zawiera
Karta Charakterystyki produktu.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA:
Produkt opisany i oklejony zgodnie z przepisami UE. Szczelnie zamyka¢
opakowanie i przechowywa¢ w ciemnych i chtodnych miejscach.

Kody zaméwieniowe: KOUV3022250

KOUV3022050
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Karta techniczna zawiera dane podane przez producenta. Dane te majg charakter jedynie informacyjny i podawane sg uzytkownikowi w dobrej Wierze:@’
Firma LOXEAL nie ponosi zadnej odpowiedzialnoéci za skutki stosowania produktow LOXEAL przez uzytkownikéw, poniewaz E

nie ma zadnego wpfywu na ich przebieg. Zalecamy wigc stosowanie prob przed kazdym nowym zastosowaniem.
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